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Bu kilavuzda yapilacak ayarlar ile ATV312 cihazgetindeki pot ile hiz ayari yapilip
tzerindeki RUN ve STOP butonlari ile lokal gaia yapilabilir.

AYARLAR:

Ik asamada ger suruci farkh ayarlarla kullaniimsa fabrika ayarlarina dondirlir;
darC- -> FCS =Inl (buton 2 saniye basili tutulmalr)

Motor plaka dgerleri girilir ve ototanima yaplilir,

. I Motorxzoos 120058 1978
daC- - UnS = Nominal motor gerilimi P — ¢ uF &
nCr = Nominal motor akimi v ohs = :
. .. v Hz| min-1 | kW [Cos| A
nSP = Nominal motor deviri . o] sl M
COS = Motor cos deri R S A
tUn =yES Ototanima yapilir ol el IS A R
IEC 28-2 9
Temel ayarlar yapilir;
SEt- > ACC =3.0sn Hizlanma suresi girilir
dEC =3.0sn Yavglama suresi girilir

LSP = Minimum hiz
HSP = Maksimum hiz

Ith = Nominal motor akimi Motor termal akimi girilir
Hiz bilgisini pottan almak icin referans ayarlamgyilir;
CtL- -> Frl =AlUl Hiz referansi ayari pot olarak secilir
KULLANIMI:

1. MODE butonuna ardi ardina basarak ekranda REF kastugdrilmesi I
saglanir. §| ~EE lg

2. Sonrasinda pot tzerine (ENT) basilarak ekrana ¢xidd1 sonrasinda
hiz dgeri gelmesi sglanir.

3. Pot cevirilerek gerekli hiz gerine ulgilir

4. RUN butonuna basarak suriictye gala komutu verilir. END
5. Caligir halde iken pot cevrilerek hiz gigimi yapilabilir. l

Hiz ayari LSP ve HSP parametreleri ile sinirlaniimstir. Bu degser ;
araliginin disinda bir hiz dgeri verildiginde surtcu LSP veya HSP
sinirinda calgacaktir.

€D END
Tekrar suriict ayar ekranina dénebilmek icin MODEuna basilir. J'
8l 100. 018

***Bu kilavuzda belirtilen ayarlar genel uygulamakiallanilabilecek olup tavsiye nitgindedir, bazi
uygulamalar farkli parametre ayarlari gerektirebili



