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Hiz kontrol cihaz: enerjiliyken varken yolverme komutlarini veya hiz referanslarini en?elleye(ek caligma
sirasinda motoru durdurmak mimkindir. Personel giivenligi nedeniyle ani yeniden yolverme iglemlerinin
Onlenmesi gerekirse, bu elektronik kilitleme sistemi yeterli olmayacaktir: gli¢ devresine bir kesici monte
edin.

Hiz kontrol cihazi, bir hata aninda hiz kontrol cihazini ve bunun sonucunda motoru kapatabilen givenlik
cihazlariyla donatiimigtir. Motor bir mekanik blokajla durdurulabilir. Son olarak, baita gu¢ kaynagi arizalari
olmak lizere dalgalanmalar da kapanmaya yol agabilir. Kapanma nedeni ortadan kalkarsa, bagta giivenlik
mevzuatina uymasi gerekenler olmak iizere, bazi makina veya tesisatlar igin tehlikeli olabilecek yeniden
yolverme riski vardir.

Bu durumda kullanici, motorun program disi kapanmasi durumunda hiz kontrol cihazina giden giici
kesmek igin bir diisiik hiz sensérd kullaniimasi gibi, yeniden yolverme olasiligina karsi 6nlemler almalidir.

Hiz kontrol cihazi gerek uluslararasi ve gerekse ulusal standartlara uygun olarak monte edilmeli ve
ayarlanmalidir. Cihazin_standartlara uyumiu hale getirimesi, Avrupa Birliginde ydrirliikte olan diger
direktiflerin yanisira, EMC direktifine de uygun hareket etmesi gereken sistem entegratériinin
sorumlulugundadir.

Altivar 31 bir komponent olarak distindlmelidir: Avrupa direktiflerine (makina direktifi ve elektromanyetik
uyumluluk direktifi) uygun olarak kullanima hazir bir makina veya cihaz degildir. Makinanin sézkonusu
standartlara uygun olmasi, son kullanicinin sorumlulugundadir.

Hiz kontrol cihazi, maddi hasar veya kisisel yaralanma riski tagiyan makinalar (6rnegin kaldirma
ekipmanlan) icin bir giivenlik cihazi olarak kullaniimamalidir. Bu tir uygulamalarda, agin hiz kontrolleri ve
glizergahin sabit kontrol altinda tutulmasini saglamaya yénelik kontroller, hiz kontrol cihazindan bagimsiz
olarak galigan, ayrn cihazlarla yaypiimalidir.

Bu belgede yer alan Uriin ve ekipmanlar, teknik agidan veya kullanilig bigimleri agisindan cesitli
zamanlarda degistirilebilir. Agiklamalar hicbir gekilde baglayici olarak kabul edilemez.




Oneriler

Bu kilavuzda, hiz kontrol cihazinin fabrika ayarlari igin minimum ayar prosedurleri agiklanmistir.

Bu belgede agiklanan tim islemler, parametreler ve hatalar, fabrika ayarlari igin verilmistir CtL-, FUn- veya FLt-
mendleri kullanilarak ayarlarda degisiklik yapilmasi durumunda farkliliklar meydana gelebilir.

Hiz kontrol cihazi ile birlikte verilen CD-ROM’da, tim ayar menilerinin yanisira komple agiklamalar yer
almaktadir.

Hiz kontrol cihazini enerjilendirmeden ve parametreleri ayarlamadan énce
yapilmasi gerekenler

- Besleme geriliminin, hiz kontrol cihazi gerilim araligiyla uyumlu oldugunu kontrol edin. Besleme
erilimi uyumlu degilse hiz kontrol cihazi hasar gérebilir.
- Istenmeyen yolvermeyi 6nlemek igin lojik giriglerin kapal (durum OI) oldugundan emin olun. Aksi
takdirde, run (g¢alstir) komutuna atanmig olan bir girig, ayar meniilerinden gikar ¢cikmaz motora
yolveriimesine neden olabilir.

Kullanici ayarlari ve fonksiyonlarinin artiriimasi

Gerektiginde, gbsterge ve butonlar kullanarak ayarlar degistirilebilir ve fonksiyonlar artirilabilir. drC-
menusindeki, FCS parametresini kullanarak fabrika ayarlarina gerektiginde kolayca geri dondlir.

Ugtip parametre bulunmaktadir:

- Gosterge: Hiz kontrol cihazinin gésterdigi degerler.

- Ayar: Galisma sirasinda veya cihaz durdugunda degistirilebilir.

- Konfigirasyon: Sadece cihaz durdugunda ve frenleme yapilmadiginda degistirilebilir. Calisma sirasinda
goruntulenebilir.

- Mevcut galisma ayarlarinda yapilan degisikliklerin herhangi bir tehlikeye neden olmadigini
kontrol edin. Degisiklikler tercihen hiz kontrol cihazi durdu%unda yapiimalidir.

Baslatma

Onemli not: Fabrika ayarlari modunda, hiz kontrol cihazi enerjilendirildiginde veya bir manuel hata resetleme
isleminde veya bir stop (durdur) komutu verildikten sonra, motora sadece "forward" (ileri) ve "reverse" (geri)
komutlari resetlendikten sonra enerji verilebilir. Bu komutlarin resetlenmemesi durumunda, hiz kontrol cihazi
"nst" mesajini gdsterir ancak baslatilamaz.

Diisiik gi¢lii bir motor lizerinde veya motorsuz gergeklestirilen test

Fabrika ayarlar modunda, motor faz kaybi algilama aktiftir. Hiz kontrol cihazini bir test veya bakim ortaminda,
hiz kontrol cihazi ile ayni gli¢ degerine sahip bir motora baglamadan, disik gigli bir motora baglayarak
(6zellikle ylksek gucli hiz kontrol cihazlari igin kullanighidir) kontrol etmek icin, motor faz kaybi algilama
fonksiyonunu devre disi birakin ve gerilim/frekans oranini Uft=L olarak konfigiire edin (bkz. CD-ROM).

Bir IT sisteminde kullaniimasi

IT sistemi: Yalitimli veya empedans toprakli nétr.

Dogrusal olmayan yiklere uyumlu bir kalici yalitim izleme cihazi kullanin: (6rneg@in, Merlin Gerin XM200 tipi).
ATV 31pppM2 ve N4 hiz kontrol cihazlarinda dahili RF| filtreler bulunur. Bu filtrelerin, bir IT sisteminde galismak
istendiginde toprakla baglantisi kesilebilir:

Lutfen, hiz kontrol cihazi ile birlikte verilen CD-ROM’a basvurunuz.




Hiz kontrol cihazi ayar prosediiri

1 - Hiz kontrol cihazinin teslimati

« Etikette basili olan hiz kontrol cihazi referansinin, irsaliyede belirtilen ile ayni olup olmadigini kontrol edin.
+ Altivar 31’i ambalajindan ¢ikarin ve nakliye sirasinda hasar gériip gérmedigini kontrol edin.

2 - Besleme geriliminin, hiz kontrol cihazi gerilim araligiyla uyumlu oldugunu
kontrol edin (hiz kontrol cihazinin guli¢ plakasina bakin).

& - Besleme gerilimi uyumlu degilse hiz kontrol cihazi hasar gérebilir.

3 - Hiz kontrol cihazini monte edin
4 Asagidaki pargalari hiz kontrol cihazina baglayin:

Besleme kaynagi, asagidakileri kontrol edin:

- hiz kontrol cihazinin gerilim araligi ile uyumludur

- enerji kapalidir
* Motor, baglantisinin besleme gerilimine karsilik geldiginden emin olun
» Lojik girigler zerinden kontrol
» Lojik veya analog girigler Gizerinden hiz referansi

5 - Hiz kontrol cihazini enerjilendirin ancak run (galistir) komutu vermeyin

6 - Motor frekansi 50 Hz'den farkliysa motorun nominal frekansini (bFr)
ayarlayin:

7 - drC- menisiinde agsagidakileri ayarlayin:

Hiz kontrol cihazinin fabrika ayarinin uygun olmamasi durumunda, motor parametreleri.

8 - I-O- meniisiinde asagidakileri konfigiire edin:

Kontrol modu (sadece, fabrika ayarinin uygun olmamasi durumunda): 3 telli veya 4 telli gegis algilama veya 2
I(elll selwye algilama veya ileri yon 6ncelikli olmak Uzere 2 telli seviye algilama veya ATV31pppA igin lokal
ontro

& K|u“a|n¢|1CI programlanan fonksiyonlarin kullanilan kablo baglanti gemasiyla uyumlu oldugundan emin
olmalidir.

9 - SEt- menUsiinde agagidakileri ayarlayin:

- ACC (Hizlanma) ve dEC (Yavaslama) parametreleri
- LSP (referans sifirken disik hiz) ve HSP (referans maksimumken ylksek hiz) parametreleri
- ItH parametresi (motor termik korumasi)

10 - Hiz kontrol cihazini galigtinn

Pratik 6neriler

¥ drC- (sayfa 12) veya I-O- (sayfa 13) mendilerinde FCS parametresini (FCS= Inll olarak ayarlayin) kullanarak
fabrika ayarlarina geri dénmek her zaman mumkunddr.

¥ drC- menusilinde (sayfa 11) tUn parametresini kullanarak gergeklestirilen otomatik ince ayarlama, dogruluk
ve tepki siiresi bakimindan performansi optimum hale getirmek igin kullanilabilir.




Fabrika ayarlari

Altivar 31, en yaygin ¢alisma kosullarina gére fabrikada ayarlanmistir:

Dusuk hiz (LSP): 0 Hz

Lojik girisler:

Yiksek hiz (HSP): 50 Hz
Motor termik akimi (ItH)= nominal motor akimi (hiz kontrol cihazi gilic degerine gére degeri degisir)

Durus sirasinda enjeksiyonlu frenleme akimi (SdC1)= 0.7 X hiz kontrol cihazi nominal akimi, 0.5 saniye igin
Frenleme sirasinda asiri gerilim olmasi durumunda yavaslama rampasinin otomatik adaptasyonu

Bir hata sonrasi otomatik yeniden yolverme olmaz
Anahtarlama frekansi; 4 kHz

- LH, LI2 (2 galisma yéni): 2 telli gegis algilama kontroli
LI =ileri, LI2 = geri, ATV 31ppppppA hiz kontrol cihazlarinda aktif degildir (atanmamistir)
- LI3, LI4: 4 6nceden ayarli 16 hiz

hiz 1 = hiz referansi veya LSP, hiz 2 = 10 Hz, hiz 3 = 15 Hz, hiz 4 = 20 Hz)

(
- LI5 - LI6: Aktif degil (atanmamistir)

+ Analog girigler:

- Al1: Hiz referansi 0-10 V, ATV 31ppppppA (atanmamistir)

- AlI2: Hiz referansi toplami 0+10 V

- AlI3: 4-20 mA aktif degil (atanmamistir)
» Rdle R1: Bir hata (veya hiz kontrol cihazinin kapanmasi) durumunda kontak agilir
+ Role R2: Aktif degil (atanmamistir)

» Analog ¢ikis AOC: 0-20 mA aktif degil (atanmamistir)

ATV 31ppppppA serisi

ATV 31ppppppA hiz kontrol cihazlari fabrikadan, lokal kontrol etkinlestirilmis olarak ¢ikarlar: RUN, STOP butonlari ve
hiz kontrol cihazi potansiyometresi aktiftir. LI1 ve LI2 lojik girigleri ve Al1 analog girisi aktif degildir (atanmamistir).

Gosterge: Motor dururken hiz kontrol cihazi hazir (rdY) ve motor ¢aligirken motor frekansi.
Motor frekansi (bFr): 50 Hz
Sabit moment uygulamasi, sensérsiiz aki vektor kontroll ile (UFt = n)
Yavaglama rampasinda normal durma modu
Hata durumunda durma modu: Serbest durus
Dogrusal rampalar (ACC, dEC): 3 saniye

Yukaridaki degerler uygulama ile uyumluysa, hiz kontrol cihazi ayarlarda degisiklik yapiimadan kullanilabilir.

ATV28'in ATV 31 ile degistiriimesi

Asagidaki tabloda, her iki hiz kontrol cihazinin kontrol terminallerindeki benzerlikler ve farkliliklar gdsterilmistir.

ATV 28 kontrol terminalleri

Fabrika ayarlari modundaki

ATV 31 kontrol terminalleri

Fabrika ayarlari modundaki

fonksiyon fonksiyon
R1A-R1B-R1C Hata rolesi R1A-R1B-Ri1C Hata rolesi
R2A - R2C Hiz referansina ulagildi R2A - R2C Atanmamistir
COM ov COoM ov
A1 (0-10V) Hiz referansi Al1 (0-10V) Hiz referansi
+10V +10V 10V +10V
Al2(0-+£10V) Hiz referansi toplami Al2(0-£10V) Hiz referansi toplami
AIC (X -Y mA) Atanmamigtir Al3 (X -Y mA) Atanmamistir
AO Motor frekansi AOC/AOV Atanmamistir
LIt -LI2 lleri / geri LI -LI2 ileri / geri
LI3 - LI4 Onceden ayarli hizlar LI3 - LI4 Onceden ayarli hizlar
+24 V +24 V 24V +24V

Elektromanyetik uyumluluk




Genel kurallar

¥

Hiz kontrol cihazi, motor ve kablo ekraninin topraklari, "yliksek frekans" es potansiyeline sahip olmalidir.
Motor kablolarinda 6, (varsa) fren direnci kablosunun 8, ve kumanda/sinyal kablolarinin (7) her iki ucunda,
ekrani 360°C’de topraklanmis ekranli kablo kullaniniz.

Hicbir sekilde kesinti gerceklesmemesi kosuluyla, ekran uzunlugunun bir kisminda metal kanallar
kullanilabilir. Ara terminaller kullanilirsa, EMC ekranh metal kutulara yerlestiriimelidirler.

GUgl besleme (sebeke beslemesi) kablolariyla motor kablosu arasinda maksimum bir mesafe olmasini
saglayin.

Montaj semalan (6rnek)

-

Hiz kontrol cihazi ile birlikte verilen gelik toprakli plaka, gizimde
gosterilen sekilde monte edilecektir

L1 Altivar 31

Ekransiz besleme kaynag: kablolari

Réle kontaklari igin ekransiz kablolar

6, 7 ve 8 numarali kablolarin ekraninin topraklama ve

sabitlemesini mimkin oldugunca hiz kontrol cihazina yakin

yapin:

- kablo ekranini soyun.

- Ekranin soyulmus kisimlarini metal plaka 1’e sabitlemek igin

uygun boyutlardaki paslanmaz ¢elik kablo kiskaglarini kullanin.

lyi bir temas saglamak igin ekran, metal plakaya siki bir sekilde

sabitlenmelidir.

aprwOWN

o 0 W

6 Motor baglantisi icin ekranli kablo. 0.18 - 1.5 kW hiz kontrol
cihazlari igin, anahtarlama frekansi 12 kHz’den yiiksekse,

S 5 [ @ dlsik dogrusal kapasitansa sahip kablolar kullanin: maks. 130
i? pF (pikoFarad)/metre
° ® X 4 7 Kontrol/sjnyalleme sistemin baglantisi igin ekranli kablo
(0.5 mm?).

7 8 Fren direnci (monte edilmisse) baglantisi igin ekranl kablo.

Not:

llave bir giris filtresi kullanilirsa, filtre hiz kontrol cihazinin altina monte edilir ve ekransiz bir kablo araciligiyla
dogrudan sebekeye baglanir. Hiz kontrol cihazi iizerindeki 3 numarali baglant, filtre ¢ikis kablosu araciligiyla
yapilhr.

Hiz kontrol cihazi, motor ve kablo ekranlari arasinda HF es potansiyelli topraklamanin yapilmasi, her bir
cihazin ilgili klemenslerindeki PE (yesil-sari) iletken koruma baglantisinin yapilmasi ihtiyacini ortadan
kaldirmaz.




Ekran ve tuglarin fonksiyonlan

+ Dort adet 7 bolumlu gésterge

* Kirmizi LED
"DC barasi AGIK" —-m=in

+ 2 CANopen durum LED’i

» Birmen( veya parametreden
¢lkmak veya en son
kaydedilen deg@ere geri
dénmek amaciyla gosterilen
degeri silmek igin kullanilir

» Onceki meni veya
praametreye geri ddnme
veya gosterilen degeri
artirmak igin kullanihr

+ Bir meni veya parametreye
girmek veya gdsterilen
parametre veya degeri
kaydetmek igin kullanilir

+ Sonraki meni veya
parametreye gitmek veya
gosterilen degeri azaltmak igin
kullanilir.

Sadece ATV 31ppppppA igin

» Referans potansiyometresi, CtL-
menusindeki Fr1 parametresi A
olarak konfiglire edilmigse aktiftir.

* RUN (CALISTIR) butonu: I-O STOP/RESET butonu
mendistindeki tCC parametresi LOC + Hatalan sifilamak igin kullanilir o -
olarak konfigiire edilmisse, motorun * Motorun durdurimasini kontrol etmek icin kullanilabilir

- tCC (I-O- menusl) LOC olarak konfiglre ediimemisse,
rampa Uzerinde durus gergeklesir ancak enjeksiyonlu
frenleme kullaniliyorsa, serbest durus gerceklesir.

- tCC (I-O- menisi) LOC olarak konfiglre ediimemisse,
rampa Uzerinde durus gergeklesir ancak enjeksiyonlu
frenleme kullaniliyorsa, serbest durus gergeklesir.

,-\ . @ veya @ tuglarina basildiginda segim kaydedilmez.

* Verilen arasinda hizla gezinmek igin (>2 s) @ veya @ tuglarina basin ve 2 saniyeden uzun
sireyle basili tutun.
Secimin kaydedilmesi ve saklanmasi:

ileri modda agilmasini kontrol eder

Bir deger kaydedildiginde gdsterge yanip séner.

Normal gésterge, hata ve yolverme yok:
- 43.0: SUP- mentstiinde segilen parametre gosterilir (varsayilan segim: motor frekansi).
Akim sinirlama modunda, gésterge yanip soner.
- init: Baglatma sirasi
- rdY: Hiz kontrol cihazi hazir
- dcb: DC enjeksiyonlu frenleme yapiliyor
- nSt: Serbest durus
- FSt: Hizh durus
- tUn: Otomatik ince ayar yapilyor

Bir hata meydana geldiginde gdsterge yanip soner.
Uzak terminal opsiyonu
Litfen CD-ROM’a bakiniz.




Menliilere erigim

Enerjilendirme

— Hiz kontrol cihazinin durumunu gésterir

7777777 T Motor frekansi (fabrika ayari sadece hiz kontrol cihazi ilk
I BF - | enerijilendirildiginde géruntilenebilir)

i SACICIP
|| Ayarlar |

®0®
@ || Motor kontrol |

ollo)
© m ]

@® -
) @ | Kontrol |
Menler @ @ @@
@ || Fonksiyonlar |
® @ Lutfen

@
O e O oM
o 2 o2
|| Haberlesme |

®® -
@ || Izleme |
o ©

Menii kodlarini parametre kodlarindan ayirmak igin, menii kodlarinin sonunda bir gizgi gérintiilenir. Ornek: SEt-
menUsi, ACC parametresi.

Segimin kaydedilmesi ve saklanmasi: @

Example:
Menii Parametre Deger veya atama

(kaydétme) gosterge yanip séner

<)

‘ Bir deger
4@;| ACC I&I 5 0 @ 1 kez yanip sonme | kaydedildiginde
® ®

(Sonraki parametre)




bFr parametresinin ayari

Bu parametre sadece stop modunda ve hiz kontrol cihazi kilitli iken degistirilebilir.

Kodu |Agiklama Ayar araligi | Fabrika
ayarlari
bFr | Standart motor frekansi 50

Bu parametre sadece hiz kontrol cihazi ilk kez agildiginda géruntilenebilir.
Her zaman drC- menusiinde degistirilebilir.

50 Hz: IEC

60 Hz: NEMA

Bu parametre, agagidaki parametrelerin 6n ayarlarini resetler: HSP sayfa 8, Ftd sayfa 10, FrS sayfa

10 ve tFr sayfa 11.

SEt- Ayarlar meniisii

Ayar parametreleri, hiz kontrol cihazi ¢aligirken veya durdugunda degistirilebilir.

AN

Calisma sirasinda degisiklik yapmanin giivenli olup olmadigini kontrol edin.
Degisiklikler tercihen hiz kontrol cihazi durdugunda yapiimalidir.

Kodu |Agiklama Ayar araligi Fabrika
ayarlar

ACC Hizlanma ve yavaglama rampa streleri 0.1-999.9s 3s

dEC 0.1-999.9s 3s
0 ve nominal frekans FrS arasinda hizlanma ve yavaslama igin tanimlanmistir (parametre, drC- menUstindedir).
dEC degerinin, durdurulmasi gereken yiike gore ¢ok disiik olmadigindan emin olun.

LSP | Digiik hiz ‘o - HSP ‘o Hz
(motor frekansi- maksimum referans) Bu ayarin motor ve uygulama igin uygun olup olmadigini
kontrol edin

HSP  |Yiksek hiz ‘ LSP - tFr ‘ bFr
(motor frekansi-maksimumfrekans) Bu ayarin motor ve uygulama igin uygun olup olmadigini
kontrol edin.

ItH Motor termik korumasi - maks. termik akim 0-15In(1) Hiz kontrol
cihazi gl
degerlerine
gore

ItH parametresini, motor gli¢ plakasinda belirtilen nominal akima ayarlayin.
Termik korumanin bastiriimasi hakkinda bilgi igin litfen CD-ROM’a bagvurunuz.
UFr IR kompanzasyon / Gerilim artig! ‘ 0 - %100 %20

artirin).

Gok disuk hizda momenti optimum hale getirmek igin kullanilir (moment yetersizse UFr degerini

Motor 1sindiginda UFr degerinin ¢ok yiiksek olmadigindan emin olun (dengesizlik riski).

A UFt degerinin degistirimesi (sayfa 11) sonucunda UFr, fabrika ayarini (%20) geri déner.

(1) In, hiz kontrol cihazinin katalogda ve gug¢ plakasinda gdsterilen nominal akimidir...




Kodu Agiklama Ayar araligi Fabrika
ayarlan
FLG Frekans ¢evrim kazanci 1-%100 20
Parametreye sadece UFt (sayfa 11) = n veya nLd ise erisilebilir
FLG parametresi, hiz rampasinin agagidaki ayarlarini, hiz kontrolii yapilacak makinanin ataletine
gbre yapar:
Deger cok disuk: Daha uzun tepki siresi
Deger cok ylksek: Asiri hiz, dengesizlik
StA Frekans cevrim dengesi ‘ 1-%100 ‘ 20
Parametreye sadece UFt (sayfa 11) = n veya nLd ise erisilebilir
Deger ¢ok disuk: Asiri hiz, dengesizlik
Degere ¢ok yiksek: Daha uzun tepki siresi
SLP  |Kayma kompanzasyonu ‘ 1-%150 ‘ 100
Parametreye sadece UFt (sayfa 11) = n veya nLd ise erisilebilir.
Motor nominal hizinda sabitlenen kayma kompanzasyon degerini ayarlamak igin kullanilir.
Motor gli¢ plakasinda verilen hizlarin dogru olmasi gerekmez.
+ Kayma ayari < gercek kayma ise: Motor, sabit halde dogru hizda g¢alismiyordur.
» Kayma ayari > gergek kayma ise: Motora asiri kompanzasyon uygulanmigtir ve hiz tutarsizdir.
tdC1 Durma aninda otomatik DC enjeksiyon siresi 0.1-30s 05s
SdC1 Durma aninda otomatik DC enjeksiyon akiminin seviyesi 0-1.2In(1) 0.7 In (1)
A Motorun bu akima asiri 1Isinma yapmadan dayanacagindan emin olun.
tdC2 Durma aninda ikinci otomatik DC enjeksiyon siresi 0-30s O0s
Latfen CD-ROM’a bakiniz.
sdCc2 Durma aninda ikinci otomatik DC enjeksiyon akiminin seviyesi |0 - 1.2 In (1) 0.51In (1)
Liatfen CD-ROM’a bakiniz.
JPF Atlama frekansi 0 - 500 0 Hz
JPF civarinda £ Hz frekans araliginda uzun sireli calismayi engeller. Bu fonksion, rezonansa
neden olan kritik hizi engeller. Fonksiyon 0 olarak ayarlandiginda devre disi kalir.
T2 ikinci atlama frekansi ‘ 0- 500 0Hz
JF2 civarinda = 1 Hz frekans araliginda uzun sireli galismayi engeller. Bu fonksiyon, rezonansa
neden olan kritik hizi engeller. Fonksiyon 0 olarak ayarlandiginda devre digi kalir.
SP2 Onceden ayarl ikinci hiz 0.0 -500.0 Hz |10 Hz
SP3 Onceden ayarli Gglinct hiz 0.0-500.0 Hz |15 Hz
SP4 Onceden ayarli dérdinci hiz 0.0-500.0 Hz |20 Hz
CLI Akim sinirlama 0.25-15In(1)|1.5In (1)

Motorun momentini ve sicaklik artisini sinirlamak igin kullanilir

(1) In, hiz kontrol cihazinin katalogda ve gii¢ plakasinda gdsterilen nominal akimidir.




Kodu Aciklama Ayar aralig Fabrika
ayarlan

tLS Dusuk hizda galigma suresi 0-999.9s 0 (zaman
sinirlamasi
yoktur)

Tanimlanan bir siire boyunca LSP’de (dlislik hiz) calismanin ardindan otomatik olarak motor
durdurma komutu verilir. Frekans referansinin LSP’den yiiksek olmasi ve bir run (¢alistir)
komutunun verilmis olmasi durumunda motora yeniden yolverilir.
Dikkat: 0 degeri sinirsiz bir slreye karsilik gelir.

Ftd Kullanilmamaktadir (litfen CD-ROM’a basvurun)
ttd Kullaniimamaktadir (litfen CD-ROM’a basvurun)
Ctd Kullanilmamaktadir (litfen CD-ROM’a bagvurun)
SdS Kullanilmamaktadir (litfen CD-ROM’a basvurun)
SFr Anahtarlama frekansi 2.0-16 kHz 4 kHz
Bu parametreye, drC- menisinden de erisilebilir.

drC- Motor kontrol mendsi

Motoru enerjilendiren tUn disinda, parametreler sadece hiz kontrol cihazi durdugunda ve higbir run (¢alistir)
komutu verilmemigse degistirilebilir.
Hiz kontrol cihazi performansi agagidaki sekilde optimum hale getirilebilir:

- Motor gi¢ plakasinda verilen degerlerin hiz kontrol cihazi menisiine giriimesi

- Otomatik ince ayar yapiimasi (standart asenkron motorda)

Kodu Aciklama Ayar aralig Fabrika ayari
bFr Standart motor frekansi 50

50 Hz: IEC

60 Hz: NEMA

Bu parametre, asagidaki parametrelerin 6n ayarlarini resetler: HSP sayfa 8, Ftd sayfa 10, FrS
sayfa 10 ve tFr sayfa 11.

UnS Gilig plakasinda verilen nominal motor frekansi Hiz kontrol cihazi glig | Hiz kontrol cihazi
degerlerine gore guc degerlerine

gore

FrS Gig plakasinda verilen nominal motor gerilimi 10t0 500 Hz |50 Hz

Fabrika ayari 50 Hz veya bFr 60 Hz olarak ayarlanmigsa 60 Hz'dir.

nCr G plakasinda verilen nominal motor akimi 0.25 - 1.5 In (1) | Hiz kontrol cihazi
guc degerlerine
goére

nSP Gilig plakasinda verilen nominal motor hizi 0 - 32760 RPM | Hiz kontrol cihazi
gic degerlerine
gore

0 - 9999 RPM ve ardindan 10.00 - 32.76 KRPM
Gi¢ plakasinda nominal hiz verimemigse litfen CD-ROM’a bagvurun.

Ccos Gig plakasinda verilen motor Cos Phi degeri 0.5-1 Hiz kontrol cihazi
gic degerlerine
gore

1SC nO olarak birakin veya CD-ROM’a bagvurun nO

(1) In, hiz kontrol cihazinin katalogda ve gli¢ plakasinda gésterilen nominal akimidir.




Kodu

Aciklama Ayar aralig Fabrika ayari

tUn

Motor-siiriici otomatik adaptasyonu nO

TUm motor parametrelerinin (UnS, FrS, nCr, nSP, COS) otomatik adaptasyon éncesi dogru

bi(gimde konfigure edilmis olmasi gerekir.

nO: Otomatik adaptasyon yapilmiyor.

YES: Otomatik adaptasyon en kisa sirede yapilir ve ardindan bir hata durumunda parametre

otomatik olarak dOnE veya nO olarak degisir (tnF hatasi gdsterilir).

dOnE: Otomatik ince ayar isleminin en son yapildigi zamanki degerlerin kullaniimasi.

rUn: Bir run (¢alistir) komutu her génderildiginde otomatik adaptasyon yapilir.

POn: Cihaz her enerjilendirildiginde otomatik adaptasyon yapilir.

If)l:(k LI6: Bu fonksiyonu atanan bir lojik giris 0’dan V 1’e her degistiginde otomatik ince ayar yapilir.
ikkat:

Otomatik adaptasyon sadece higbir komutun aktif olmadigi zaman yapilr.

Otomatik adaptasyon 1-2 saniye sirer. Islemi kesmeyin, géstergenin "dOnE" veya "nO" olarak

degismesini bekleyin.

A Otomatik ince ayar sirasinda motor nominal akimda galisir.

tUs

Otomatik ince ayar durumu (sadece bilgi amaglidir, tAb
degistirilemez)

tAb: Motoru kontrol etmek igin varsayilan stator diren¢ degeri kullanilir.

PEnd: Otomatik adaptasyon yapilmasi istenmis ancak henlz yapilmamistir.

PrOG: Otomatik adaptasyon yapiliyor.

FAIL: Otomatik adaptasyon basarisiz olmustur.

gC?InE:IMotoru kontrol etmek i¢in otomatik adaptasyon fonksiyonu ile élgllen stator direnci
ullanihir.

Gerilim/frekans orani tipinin segilmesi ‘ ‘ n

L: Paralel baglanan motorlar veya ézel motorlar igin sabit moment

P: Degisken moment: Pompa ve fan uygulamalari

n: Sabit momentli uygulamalar igin sensérsiiz aki vektdr kontrolii

nLd: Yiksek dinamik gerektirmeyen degisken momentli uygulamalar igin enerji tasarruf modu
(yUksek durumda P ve yukli durumda n orani ile ayni sekilde hareket eder).

Rastgele anahtarlama frekansi ‘ ‘ YES

YES: Rastgele moddlasyonlu frekans

nO: Sabit frenleme

Rastgele anahtarlama frekansi, sabit frekansta meydana gelmesi muhtemel her tirli rezonansi
onler.

SFr

Anahtarlama frekansi (1) ‘ 2.0-16 kHz ‘4 kHz

Frekans, motordan kaynaklanan gurlltlyl azaltmak icin ayarlanabilir.

Frekans 4 kHz’den yuksek bir degere ayarlanmissa, sicaklikta asiri bir artis meydana gelmesi
durumunda hiz kontrol cihazi anahtarlama frekansini otomatik olarak diiguriir ve sicaklik normale
dondukten sonra tekrar artirir.

Maksimum ¢ikis frekansi ‘ 10 - 500 Hz ‘ 60 Hz

Fabrika ayari 60 Hz veya bFr 72 Hz olarak ayarlanmigsa 72 Hz'dir.

StF

Hiz gevrim filtresinin bastinimasi ‘ ‘ nO

nO: Hiz gevrim filtresi aktiftir (referansin asiimasini 6nler).
YES: Hiz gevrim filtresi bastiriimistir (konum kontrol uygulamalarinda, bu parametre tepki suresini
azaltir ve referans agilabilir).

(1) Bu parametreye, SEt- menisiinden de erisilebilir.

1"




Kodu

Agiklama Ayar aralig Fabrika ayari

SCS

Konfigiirasyonun kaydedilmesi (1) nO

nO: Fonksiyon devre digl

Strl: Gegerli konfigirasyonu EEPROM’a kaydeder (ancak otomatik adaptasyon sonucunu
kaydetmez). SCS: Kayit islemi tamamlandiktan sonra otomatik olarak nO’ya geger. Bu fonksiyon,
gegerli konfiglirasyona ek olarak baska bir konfigiirasyonu yedekte tutmak igin kullanilir. Hiz
kontrol cihazlari fabrikadan, gecerli konfiglirasyon ve yedek konfiglrasyon fabrika
konfigiirasyonuyla baslatiimis olarak ¢ikar.

FCS

Fa)brika ayarlarina geri donig/konfiglirasyonun geri yiiklenmesi nO
)

nO: Fonksiyon devre disi

rECI: Gegerli konfiglirasyon, SCS= Strl ile dnceden kaydedilen yedek konfigiirasyonla ayni olur.
RECI sadece yedekleme yapilirken gériintilenebilir. Bu islemi tamamlandiktan sonra FCS
otomatik olarak nO’ya gecer.

Inl: Gegerli konfigiirasyon, fabrika ayarlariyla ayni olur. Bu islemi tamamlandiktan sonra FCS
otomatik olarak nO’ya geger.

2 rECI ve InI'nin dikkate alinabilmesi igin ENT tusu 2 saniye sireyle basil tutulmalidir.

(1) SCS ve FCS parametrelerine gesitli konfiglirasyon mendlerinden erisilebilir ancak bunlar tim mendleri ve
parametreli bir butun olarak ilgilendirir.

I-O - I/0 menisi

Parametreler sadece hiz kontrol cihazi durdugunda ve higbir run (galistir) komutu verilmediginde degistirilebilir.

Kodu |Agiklama Fabrika ayarlari
tCC 2 telli / 3 telli kontrol (kontrol tipi) 2C
ATV31pppA: LOC

Kontrol konfiglirasyonu:

2C = 2 telli kontrol

3C= 3 telli kontrol

LOC = lokal kontrol (hiz kontrol cihazi RUN/STOP/RESET) sadece ATV31pppA igin.

2 telli kontrol: Girisin acik veya kapall durumu ¢alisma ve durmayi kontrol eder.
3 telli kontrol (darbe kontrol): Yolvermeyi kontrol etmek igin bir "ileri" veya "geri" sinyali ve
durdurmayi kontrol etmek igin bir "stop” sinyali yeterlidir. Litfen CD-ROM’a bakiniz.

ATV31pppA, hiz kontrol cihazinda tCC= 2C olarak yeniden konfiglre edildiginde, LI1 (ileri) ve LI2
(geri) girisleri yeniden atanir. Bu islem, hiz kontrol cihazindaki RUN butonunu devre disi biraksa
da, hiz referansi potansiyometreden saglanmaya devam eder. CtL- menisinde Fri= Al1 olarak
konfigtire edildiginde potansiyometre devredisi birakilir ve hiz referansi Al1 analog giris atanir.
Lutfen CD-ROM’a bakiniz.

asagidaki fonksiyonlar fabrika ayarlarina geri déner: rrS, tCt ve lojik girigleri etkileyen

2 tCC atamasini degistirmek igin 2 saniye siireyle "ENT" tusuna basin. Bunun sonucunda
tim fonksiyonlar.




Kodu Agiklama Fabrika ayarlar
ICI 2 telli kontrol tipi (parametreye sadece tCC = 2C iken erisilebilir) trn

LEL: Calistirma veya durdurma icin 0 veya 1 dikkate alinir.

trn: Glg kaynaginda kesinti olduktan sonra istenmeyen yeniden yolvermeyi 6nlemek amaciyla,
islemi baslatmak i¢in durum degisikligi yapiimasi (0 veya 1) gerekir.

PFO: Calistirma veya durdurma i¢in durum 0 veya 1 dikkate alinir ancak "ileri" emri her zaman
icin "geri" emrine gore dnceliklidir.

S Reverse operation via logic input if tCC = 2C: LI2

if tCC = 3C: LI3
if tCC = LOC: nO

rrS = nO ise, ters ¢alisma Al2 lGzerindeki negatif gerilim araciligiyla aktiftir
nO: Atanmamistir

LI2: Lojik giris LI2, tCC = 2C ise erisilebilir.

LI3: Lojik giris LI3

LI4: Lojik giris L14

LI5: Lojik giris LI5

LI6: Lojik giris LI6

CrL3 Lutfen CD-ROM’a bakiniz.

CrH3

AO1t
do
rl
v

SCS ligili parametrelere ait agiklamalarin aynisi sayfa 12'deki.
FCS

Display menu SUP-

Parametrelere hiz kontrol cihaz caligirken veya durdugunda eriilebilir.
Opsiyonel uzaga taginabilir ekranda, bu meniye anahtar herhangi bir konumdayken erigilebilir.

Bazi fonksiyonlarin birden fazla parametresi vardir. Programlamayi agikliga kavusturmak ve parametreler
arasinda gezinme zorunlulugunu ortadan kaldirmak igin, bu fonksiyonlar alt menilerde gruplandiriimigtir.
Mentler gibi alt menilerin de meni kodunun ardindan bir gizgi gelir: Ornek

Hiz kontrol cihazi galigirken, gosterilen deger izleme parametrelerinden birine aittir. Fabrika ayari olarak
gosterilen deger, motora uygulanan ¢ikis frekansidir (rFr parametresi).

Yeni izleme parametresinin degerinin gosterilmesi gerekirken, izleme parametresindeki degisikligi onaylamak
ve kaydetmek icin "ENT" tusunu 2 saniye basili tutun. Bundan sonra, hiz kontrol cihazi ¢alisirken (baglantisi
kesilmis olsa da) bu parametrenin degeri gosterilir.

Yeni secim "ENT" tusuna ikinci kez basarak onaylanmamigsa, hiz kontrol cihazi kapatildiktan sonra énceki
parametreye geri doner.

Kodu |Agiklama Degisme araligi
LFr Dahili terminal veya uzaktan kontrol igin frekans referansi 0-500 Hz
rPI Dahili Pl referansi 0-%100

Bu parametreler sadece fonksiyon etkinlestiriimisse gérinttlenir.
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Kodu Agiklama Degisme araligi
FrH Rampa 6ncesi frekans referansi (mutlak deger) 0-500 Hz
rFr Motora uygulanan ¢ikig frekansi - 500 Hz - + 500 Hz
SPd Kullanici birimi ¢ikis degeri
Litfen CD-ROM’a bakiniz.
LCr Motor akimi
OPr Motor giicli
%100 = Nominal motor glicu
ULn Besleme gerilimi (motor calisirken veya durdugunda besleme gerilimi DC barasi araciligiyla verir)
tHr Motor termik durumu
%100 = Nominal termik durum
%118 = "OLF" esigi (motor asir ylk)
tHd Hiz kontrol cihazi termik durumu
%100 = Nominal termik durum
%118 = "OHF" esigi (motor asiri yik)
LFt Son hata
Hatalar - Nedenleri - Géztmleri bélimine bkz., sayfa 15
Otr Motor momenti
%100 = nominal motor momenti
rtH Galigma stresi 0 - 65530 saat
Motora enerji verildikten sonra gegen toplam sire:
0 - 9999 (saat), ardindan 10.00 - 65.53 (kilo-saat).
FLt- menusindeki rPr parametresini kullanarak sifirlanabilir (Iuitfen CD-ROM’a bakiniz).
cod Terminal kilitteme kodu
Lutfen CD-ROM’a bakiniz
tus Otomatik adaptasyon durumu
tAb: Motoru kontrol etmek igin varsayilan stator direng degeri kullanilir.
PEnd: Otomatik ince ayar yapilmasi istenmis ancak heniiz yapilmamistir.
PrOG: Otomatik ince ayar yapilyor.
FAIL: Otomatik ince ayar basarisiz olmustur.
dOnE: Motoru kontrol etmek icin otomatik adaptasyon ile digllen stator direnci kullanihr.
UdpP ATV31 bellek versiyonunu gdsterir
Ornegin: 1102 = V1.1 IE02.
LIA- Lojik girig fonksiyonlari
Latfen CD-ROM’a bakiniz.
AlA- Analog giris fonksiyonlari

Lutfen CD-ROM’a bakiniz.




Hatalar - Nedenleri - Cézimleri
Bakim yardimi, hata géstergesi

Kurulum veya ¢alistirma sirasinda bir sorun meydana gelirse, ortam, montaj ve baglanti hakkindaki énerilere

basvurunuz.

Algilanan ilk hata kaydedilir ve ekranda yanip sénerek gésterilir: hiz kontrol cihazi kilitlenir ve hata réle (R1A-
R1C veya R2A-R) kontagi agilir.

Hiz kontrol cihazi gcalismiyor, hata gdsterilmiyor

» Ekranda goérinti yoksa, hiz kontrol cihazinin gli¢ kaynagini kontrol edin.
+ Diger durumlar: Lutfen CD-ROM’a bakiniz.

Resetlenecek hatalar

Ekran kaybolana kadar cihazin kapatiimasi ve ardindan tekrar acilmasi yoluyla resetleme yapmadan 6nce,
hatanin nedeni dizeltiimelidir.

kondansatér yik
devresi

hasarlidir.

Hata Olasi nedeni Cozimi

COF « CANopen haberlesmesi kesilmistir + Haberlesme yolunu kontrol edin.
CANopen hatasi » Uriin hakkindaki belgelere basvurun.
CrF « Ylkrole kontrol hatasi veya sarjdirenci [+ Hiz kontrol cihazini degistirin.

EEF
EEPROM hatasi

Dabhili bellek hatas.

+ Ortami (elektromanyetik uyumluluk)
kontrol edin.
» Hiz kontrol cihazini degistirin.

hiz kontrol cihazinda
Isinma

InF « Dahili hata + Ortami (elektromanyetik uyumluluk)
dahili hata kontrol edin.
» Hiz kontrol cihazini degistirin.
LFF » AI3 girisinde 4-20 mA referans kaybi |+ AI3 girisinin baglantisini kontrol edin.
4-20mA kaybi
ObF » Frenleme ¢ok ani veya hiz kontrol » Yavaglama siresini artirin.
yavaslama sirasinda cihazi yukinden kaynaklaniyor » Gerekirse bir fren direnci monte edin.
asir gerilim + brA fonksiyonu bakin (litfen CD-ROM’a
basvurunuz)
OCF « SEt- ve drC- menilerinde hatall » SEt- ve drC- parametrelerini kontrol
asir akim parametreler edin.
« Atalet veya ylk ¢ok yuksek « Motor/hiz kontrol cihazi/yuk
* Mekanik kilitleme buyukliklerini kontrol edin.
* Mekanizmanin durumunu kontrol edin.
OHF » Hiz kontrol cihazi sicakligi gok yiksek |+ Motor yikind, hiz kontrolcihazinin

havalandirmasini ve ¢alisma ortamini
kontrol edin. Yeniden yolvermeden
once hiz kontrol cihazinin sogumasini
bekleyin.

OLF
motorda asir yik

Asiri motor akimindan kaynaklanmistir

¥ [ItH ayarini (motor termik koruma) (sayfa
8) ve motor yikini kontrol edin.
Yeniden yolvermeden énce hiz kontrol
cihazinin sogumasini bekleyin.
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Hata

Olasi nedeni

Cozama

OPF
motor faz kesintisi

Hiz kontrol cihazi ¢ikisinda faz kaybi

Yk tarafi kontaktor agik.

Motor bagl degil veya motor giicli gok diigik.
Motor akiminda anlik tutarsizlik.

« Hiz kontrol cihazi ile motor arasindaki
baglantilari kontrol edin.

+ Bir yik tarafi kontaktor kullaniliyorsa, OPL
degerini OAC olarak ayarlayin (litfen CD-
ROM’da FLt- menisiine basvurun).

« DusUk glgli bir motor tizerinde veya motorsuz
gerceklestirilen test; OPL degerini nO olarak
ayarlayin (lutfen CD-ROM'da FLt- menisine
basvurun)

« UFr (sayfa 8), UnS ve nCr (sayfa 10)
parametrelerini kontrol edin ve optimum hale
getirin ve tUn (sayfa 11) ile otomatik ince ayar
yapin.

OSF « Besleme gerilimi ¢ok yiiksek. + Besleme gerilimini kontrol edin.
asir gerilim « Besleme gerilimi bozuk.
PHF « Birfazda hata. + Baglantiyi ve sigortalari kontrol edin.

giris faz hatasi

« 3fazl ATV31, tek fazli besleme kaynaginda
kullaniimis.

« Dengesiz ylk.

Bu koruma sadece hiz kontrol cihazinda yik

varken galisir.

+ 3 fazl bir besleme kaynagi kullanin.
» IPL = nO olarak ayarlayarak hatayi devre digi
birakin (lutfen CD-ROM’a bagvurun)

SCF
motorda kisa devre

» Hiz kontrol cihazi gikisinda kisa devre veya
topraklama.
Birden fazla motor paralel bagliysa, hiz kontrol
cihazi ¢ikisinda énemli miktarda toprak kagak
akimi vardir.

» Hiz kontrol cihazini motora baglayan kablolari
ve motor yalitimini kontrol edin.

» Anahtarlama frekansini dustrin.

» Motora seri bobin baglayin.

SLF « Modbus haberlegmesi kesilmistir. + Haberlesme yolunu kontrol edin.
Modbus hatasi » Uriin hakkindaki belgelere basvurun.
SOF « Tutarsizlik. » Motor, kazang ve denge parametrelerini
asiri hiz « Hiz kontrol cihazi yik sirme hizi gok yiksek. kontrol edin.

+ Bir fren direnci monte edin.

» Motor/hiz kontrol cihazi / ylk biyukliklerini

kontrol edin.

tnF « Ozel motor veya glicii hiz kontrol cihazina ¥ L veya P oranini kullanin (Uft sayfa 11).

otomatik adaptasyon
hatasi

uygun olmayan bir motor.
Motor hiz kontrol cihazina bagh degil.

+ Adaptasyon sirasinda motorun varhgini
kontrol edin.

» Yk tarafi kontaktér kullaniliyorsa, otomatik
adaptasyon sirasinda kontaktori iletimde
tutun.

Nedenleri kaybolduktan sonra resetlenebilen hatalar

Hatalar

Olasi nedeni

¢6zimi

CFF
konfiglirasyon hatasi

» Gegerli konfiglirasyon uyumlu degildir.

¥ Fabrika ayarlarina geri déniin veya
gecerliyse, yedek yUklu ayarlari
yUkleyin. drC- menisiinde FCS
parametresine basvurun, sayfa 12.

CFl
seri hat (izerinden
konfiglirasyon hatasi

+ Gegersiz konfiglrasyon (seri hat
Uzerinden hiz kontrol cihazina yiklenen
konfiglirasyon uyumlu degildir).

« Daha 6nce yiklenen konfiglirasyonu
kontrol edin.
» Uyumlu bir konfiglirasyon yikleyin.

USF
dusuk gerilim

+ Besleme gerilimi ¢cok distk
+ Gegici gerilim digsmesi
+ Hasarli yik direnci

+ Gerilimi v gerilim parametresini kontrol edin.
» Hiz kontrol cihazini degistirin.
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